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Standardy techniczne firmy — norma zakladowa

OPRACOWANA NA PODSTAWIE POLSKICH NORM PN-EN
EN-324; BN-86 7140-15; BN-81-7140-11; 1116:2018-04

1. Wstep

1.1 Przedmiot normy

Przedmiotem powyzszej normy zakladowej jest opis techniczny wyrobéw marki formanufaktura, tolerancje warsztatowe oraz
wymagania techniczne i produkcyjne elementéw meblowych oraz mebli produkowanych i sprzedawanych przez ww. marke
(zwanych wyrobem).

1.2 Postanowienia ogélne
Norma jest nierozlgczna z kazda umowa oraz ofertg. Zlozenie zamdéwienia wiaze si¢ z akceptacjg tejze normy i wigze zarowno
zamawiajgcego jak i wykonujacego.

1.3 Zakres stosowania normy
Wymagania tejze normy powinny by¢ stosowane przy odbiorach, montazu, produkcji oraz projektowaniu mebli przez strong
zamawiajaca, wykonujacego oraz ich przedstawicieli.

2. Postanowienia ogélne dla wyrobéw marki formanufaktura i elementéw przez nia sprzedawanych

2.1 Norma zostala opracowana na podstawie Polskich Norm:
EN-324; BN-86 7140-15; BN-81-7140-11; 1116:2018-04, w odniesieniu o ustalenia wewngtrzne Zarzadu oraz konstruktoréw i
technologéw marki formanufaktura oraz w odniesieniu o normy producentéw materiatéw z ktérych wykonany jest wyrdb firmy.

2.2 Materialy skltadowe uzyte do produkcji mebli i elementéw meblowych produkowanych przez marke formanufaktura i
wskazane w normie:
e  https://www.egger.com/shop/pl_PL/support/downloads
e  https://www.swisskrono.pl/Pobierz/Certyfikaty
e  https://www.pfleiderer.pl/pl/produkty/ MEBLARSTWO-I-WYKONCZENIE-WNETRZ/szczegoly/ DECOBOARD-P2-
CARB2

2.3 Budowa mebla oraz tolerancje i warunki techniczne

Boki oraz wience dolne i gérne

e Wience i boki wykonywane sa najczg¢éciej z plyty jasnej szarej melaminowanej (inne dekory tylko na specjalne
zamOwienie).

e  Widoczne krawedzie oklejane sa tworzywem ABS w grubo$ciach ok 0,8 — 2 mm za pomocg kleju EVA (octano — etylo -
winylowym), przy czym spoina klejowa ma ok 0,2 mm i moze by¢ lekko widoczna.

e Tolerancja wycig¢ wykonywanych recznie (tj. na rury, zaslepki okablowanie itp.) wynosi +/- 30 mm.

e Tolerancja odpryskéw laminatu w otworach wewngtrznych wykonywanych recznie wynosi +/- 3 mm.

e  Wience skrecane s3 z bokiem za pomocg wkretéw do drewna lub konfirmatéw z tolerancja odchylenia wynoszaca +/- 1,8
mm.

e Podczas okleinowania krawedzi dopuszcza si¢ odpryski laminatu z tolerancja do +/- 0,8 mm.

e  Wymiary wienicéw gérnych oraz dolnych powinny si¢ mie$ci¢ w granicach odchylenia:
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Pétki

grubos¢ +/- 0,6 mm

dlugos¢ +/- 1,5 mm

szeroko$¢ +/- 1,5 mm

przekatna +/- 1,5 mm
wichrowato$¢ +/- 3 mm na 1 mb

Pé6tki moga by¢ wykonane z plyty widrowej melaminowanej, ptyty MDF, ptyty laminowanej laminatem HPL lub ptyty
fornirowane;.

Widoczne krawedzie oklejane sa tworzywem ABS, HPL lub fornirem w grubosciach ok 0,6 — 2 mm za pomoca kleju
EVA (octano — etylo - winylowym), przy czym spoina klejowa ma ok 0,2 mm i moze by¢ lekko widoczna.

Tolerancja wycie¢ wykonywanych recznie (tj. na rury, zaslepki okablowanie itp.) wynosi +/- 30 mm.

Tolerancja odpryskéw laminatu w otworach wewnetrznych wykonywanych recznie wynosi +/- 3 mm.

Podczas okleinoiwania krawedzi dopuszcza si¢ odpryski laminatu z tolerancja do +/- 0,8 mm.

Pétka zamontowana jest do boku za pomoca kotka podporowego o $rednicy ok 5 mm lub za pomoca wkretéw do drewna
lub konfirmatéw

Wymiary pétek powinny si¢ miesci¢ w granicach odchylenia:

grubo$¢ +/- 0,6 mm

dtugo$¢ +/- 1,5 mm

szeroko$¢ +/- 1,5 mm

przekatna +/- 1,5 mm

wichrowato$¢ +/- 3 mm na 1 mb

Plyta tylna, plecéwka

Fronty

Plecy szafki moga by¢ wykonane z ptyty HDF 2,5 - 5 mm, ptyty laminowanej lub ptyty MDF.
Tolerancja wycie¢ wykonywanych recznie (tj. na rury, zaslepki okablowanie itp.) wynosi +/- 30 mm.
Tolerancja odpryskéw laminatu w otworach wewnetrznych wykonywanych recznie wynosi +/- 3 mm.
Tylng plyte mocuje si¢ za pomocg zszywek, gwozdzi lub wkretéw.

Wymiary plyty plecowej powinny si¢ miesci¢ w granicach odchylenia:

grubo$¢ +/- 0,5 mm

dlugo$¢ +/- 2 mm

szerokos$¢ +/- 2 mm

przekatna +/- 2 mm

wichrowato$¢ +/- 3 mm na 1 mb

Fronty moga by¢ wykonane z ptyty melaminowanej, ptyty MDF lakierowanej, ptyty fornirowanej, ptyty laminowane;j
laminatem HPL.

Widoczne krawedzie oklejane sa tworzywem ABS, HPL lub fornirem w gruboéciach ok 0,6 — 2 mm za pomoca kleju
EVA (octano — etylo - winylowym), przy czym spoina klejowa ma ok 0,2 mm i moze by¢ lekko widoczna.

Zawiasy przykrecane sg do frontu wkretami do drewna.

Otwory pod uchwyt wykonywane s3 z tolerancja +/- 1 mm

Tolerancja odpryskéw laminatu w otworach wewnetrznych wykonywanych recznie wynosi +/- 3 mm.

Podczas okleinowania krawedzi dopuszcza si¢ odpryski laminatu z tolerancja do +/- 0,8 mm.

Wymiary frontéw powinny si¢ mies$ci¢ w granicach odchylenia:

Tolerowana wartos¢ — nazwa ToIeram?j’a =
diugos¢ szerokosc¢ grubos¢

Wichrowatosc¢ 25mm/1mb| 2,5mm/ 1mb X

Kat naroznika + 00 + 00 X

Odchylenie od prostolijnosci 25mm/ 1mb | 2,5mm/ 1mb X
Wymiar gabarytowy +1 mm +1 mm +0,5 mm
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Blaty

Blaty moga by¢ wykonane z gotowych blatéw roboczych, ptyty wiérowej jednostronnie oklejanej laminatem HPL, ptyty
melaminowanej, plyty fornirowanej, ptyty komapktowej oraz tworzywa mineralno — akrylowego.
Grubos¢ blatu jest ustalana indywidualnie bioragc pod uwage material, dostepno$¢ piyt itp.
Krawedzie moga by¢ oklejane ABS, HPL, fornirem lub tworzywem mineralno akrylowym.
Podczas oklejania krawedzi moga wystapi¢ odpryski laminatu z tolerancja +/- 1,5 mm.

Wymiary blatéw powinny zmiesci¢ si¢ w granicach odchylenia:

grubos$¢ +/- 0,5 mm

dlugo$¢ +/- 2 mm

szerokos$¢ +/- 2 mm

przekatna +/- 2 mm

wichrowato$¢ +/- 2 mm na 1 mb

2.4 Dopuszczalne wady powierzchni i widocznych elementéw mebli oraz ich ocena jakoS$ci

Ocena jakos$ci wedlug normy powinna by¢ wykonywana z odlegtosci 1 m od elementu nieuzbrojonym okiem. Kiedy wada
powierzchni jest niewidoczna z odlegtosci 1 m uznaje si¢ ja jako niebyta.

Cechy produktu nieuznawalne za wad¢ wyrobu:

Laminaty pochodzace z innych partii produkcyjnych moga rézni¢ si¢ odcieniem i strukturg. Producenci zastrzegaja sobie
zmiang struktury danego dekoru.

Lakiery pochodzace z r6znych partii moga r6zni¢ si¢ odcieniem. Réznica w odcieniu nie ulega reklamacji.

Forniry (zwlaszcza naturalne) réznig si¢ odcieniem. Réznice nie podlegaja reklamacji ze wzgledu na niepowtarzalny
charakter kazdego liscia forniru.

Odchylenia wymiar6w mieszczace si¢ w granicach opisu w pkt 2.3.

Wady liniowe krawedzi do 2 mm na 1 mb.

UWAGA: Wszystkie elementy meblowe wykonane przez marke formanufaktura, ktére sa poddane pdzniejszej
obrobce sg uznawane jako ingerencja w nasz wyréb i nie podlegaja reklamacji.
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